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(§S) Plant raskopf mit einstellbarer Planschlichtschneide 

Die Erflndung betrtfft einen Planfrftskopf mit einstellbarer 
Planschlichtschneide fur die Metallbearbeitung. Per Erfindung 
Itegt die Aufgabe zugrunde, an Ptanfraskfipfen, bei denen die 
Wlnketlage der Planschlichtschneide durch Schwenken des 
SchnekJpiattentrSgere einstellbar 1st, die Stelleiemente (Or die 
Elnstellung der Planschlichtschneide 2u verbessern. Dlese 
Aufgabe wird erfindungsgemfifl dadurch gefdst, daB eln den 
Schnetdptattentrager (4) radial an zwei Anlagepunkten (10 
■ und 1 1 ) In seiner WinkeOage einstellbar abstOtzendes Einstell- 
eiement aJs eine drehbare Stellrolle (12) mit einer nockenfOr- 
mJgen Stutzflfiche (13) fOr den einen Anlagepunkt (11) und 
einer zylindrischen Stutzttache (14) tor den anderen Anlage- 
punkt (10) des SchnekJplattentrdgers (4) ausgebildet 1st 
^ (32 42 765) 
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•Patentansp ruche 

1^) Eraskopf mit einstellbarer Planschlichtschneide 
fur die Metallbearbeitung , bestehend aus einem 
Grundkorper mit umf angsseitig in axial verlaufen- 
den Aufnahmenuten axial einstellbar und f eststell- 
bar angeordneten Schneidplatrtentragern, wobei jeder 
Schneidplattentrager , der eine mit einer Planschlicht- 
schneide versehene Schneidplatte tragt, ein Einstell- 
element zur Einstellung seiner Winkellage aufweist^ 
dadurch gekennzeichnet, daB ein den Schneidplatten- 
trager (4) radial an zwei Anlagepunlcten (10 und 11) 
in seiner Winkellage einstellbar abstiitzendes Ein- 
stellelement als eine drehbare Stellrolle (12) mit 
einer nockenf ormigen Stiitzflache (13) fur den einen 
Anlagepunkt (11) und einer zylindrischen Stiitzflache 
(14) fiir den anderen Anlagepunkt (10) des Schneid- 
plattentragers (4) ausgebildet ist. 

2. Eraskopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB.- 
anstelle der zylindrischen Stiitzflache (14) an der 
Stellrolle (12) eine um eine halbe Nockenteilung ver- 
setzte nockenformige Stiitzflache (15) vorgesehen ist." 

3* Fraskopf nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Stellrolle (12) in einer V-f ormigen Fuhrungs- 
nut (16) im Grundkorper (1) gefiihrt und durch eine 
Blattfeder (17) drehbar und axial unverschiebbar 
gehalten ist. 

4» Eraskopf nach Anspruch 1 bis 3* dadurch gekennzeichnet, 
daB die nockenf ormige Stiitzflache (13) der Stellrolle 
(12) an dem vorderen Anlagepunkt (10) oder dem hinteren 
Anlagepunkt (11) des Schneidplattentragers (4) an- 
greifend angeordnet ist. 
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Fraskopf nach Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
da£ die nockenformige Stiitzflache (13) <ier Stellrolle 
(12) zwei der Fuhrungsnut (16) entsprechende East- 
f la chen (19 und 20) aufweist. 

Ixaskopf nach Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB in einer Querbohrung (21) des Schneidplattentra- 
gers (4) ein durch eine Spannschraube mit Kegelspitze 
(22) gegen die Rickseite der Nutwandung iiber eine 
Keilflache (23) spannbarer Vorspannetift (24) ange- 
ordnet ist. 

Fraskopf nach Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB fur die axiale Einstellung des Schneidplatten- 
tragers (4) an der Kickseite desselbmein nocken- 
oder eizenterforiniges Stellglied (25) angebracht ist. 
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Planfraskopf mit einstellbarer Planschlichtschneide 

Die E£f indung betrifft einen Planfraskopf mit einstell- 
barer Planschlichtschneide fiir die Metallbearbeitung, 
bestehend aus einem Grundkorper mit umfangsseitig in 
axial verlaufenden Aufnahmenuten axial einstellbar und 
feststellbar angeordneten Schneidplattentragern/ wobei 
jeder Schneidplattentrager , der eine mit einer Plan- 
schlichtschneide versehene Schneidplatte tragt, ein 
Einstellelement zur Einstellung seiner Winkellage auf- 

Beim Stirnfrasen erzeugen die als Kauptschneiden wir- 
kenden Umfangsschneiden und die als Nebenschneiden 
wirkenden Stirnschneiden die bearbeitete Werkstiickf la- 
che. Dabei entstehen kurvenf ormige Wirkspuren, die Un- .. 
ebenheiten in der Bearbeitungsflache darstellen. Um 
das Au:ftreten solcher Wirkspuren weitgehend zu verhin- 
dem, bzw # urn eine Oberflache mit geringer Bauhtiefe 
zu erhalten, werden bei Planfraskopfen eine Oder mehrere 
Schneidplatten mit Planschlichtschneide eingesetzt. 
Die dabei erreichbare Oberflaehengiite hangt im we sent li- 
chen von der Lage der Planschlichtschneide zur Arbeits- 
ebene ab. Das bedeutet, daB die Winkellage der Plan- 
schlichtschneide mittels geeigneter Stellelemente einge- 
stellt werden muS, da die erf orderliche Genauigkeit 
ohne die Verwendung von Stellelementen, bedingt durch 
die Pertigungstoleranzen von Schneidplatte und Schneid- 
plattentrager, schwer erreichbar 1st.' So ist aus dem 
DDE-;7P 199 419 ein Planfraskopf bekannt, bei dem die 
Einstellung der Winkellage der Planschlichtschneide 
durch Schwenken der Stiitzplatte erreicht V/ird. Der 
Schneidplattentrager ist in eine axial verlaufende Auf- 
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nahmenut des Grundkorpers auf genommen und durch Stell- 
rollen in axialer und radialer Richtung einstellbar. 
Zur Einstellung der Winkellage der Plans chlichtschneide 
ist der hintere Teil des Schneidplattentrager s durch 
ein ringformiges Pederelement einstellbar abgestutzt. 
Dieses rirgf ormige Pederelement, welches einen seit- 
licben Schlitz besitzt, ist in einer trapezf ormigen, 
nach der radialen Anlageseite bin offenen Ausnebmung 
der Stiitzplatte angeordnet. Hit einer durch den seitli- • 
chen Schlitz gebildeten Pederseite stiitzt sicb das. Peder- 
element an einem Wider lager ab. An der anderen Pedersei- 
te greift eine Stellschraube an, durch die das Pederele- 
ment gespreizt wird. Dadurch verandert sich das IdaS, um 
welches das Pederelement iiber die radiale Anlageseite 
ubersteht, so daB der Schneidplattentrager gemeinsam mit 
der Schneidplatte geschwenkt wird. Durch dieses Pederele- 
ment ist zwar eine genaue Einstellung moglich, aber der 
Herstellungsaufwand ist noch sehr groB. AoBerdem lcann 
eine radiale Einstellung beim Einsatz von einer oder 
zwei Schneidplatten mit Plans chlichtschneiden entf alien, 
weil die Planschlichtschneiden durch ihre Breite mehrere 
VorschubgroBen je Zahn iiberdecken* 

Aus der BED-OS 26 15 913 ist ein Planfraskopf bekannt, 
bei dem eine oder mehrere Schneidplatten mit Planschlicht 
schneide vorgesehen sind. Sie sind jeweils auf einem 
Schneidplattentrager befestigt, der als Pederarm ausge- 
bildet ist und in einer Ausnebmung auf der Stirnseite 
des Praskopfes mit einer Spannschraube befestigt ist. 
Zwischen der Schneidplatte und der Spannschraube ist 
der Schneidplattentrager zur Verringerung des Quer- 
schnittes geschlitzt. Die Einstellung der Schneidplatte 
wird durch Stellelemente vor genommen, die hinter dem 
Schneidplattentrager angeordnet sind. In einem Ausfiih- 
rungsbeispiel ist das Stellelement eine Exzenterschei- 
be mit einem Innensechskant. Diese Exzenterscheibe wird 
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mittels eines Sechskantsteckschlussels, der "durch eine 
radiale Bohrung im Grundkbrper hindurchgefiihrt wird, 
betatigt. Durch Drehen der Exzentersch.ei.be wird der 
Schneidplattentrager gebogen und sio der Planlauf , bzw. 
der ttberstand der Planschlichtschneide iiber die 
Schrtippschneiden eingestellt. Da der Schneidplattentra- 
ger nach erfolgter Einstellung nicht nbch einmal ge- 
spannt wird, kann es bei star ken Schwingungen zu einer 
Verstellung kommen. Nachteilig ist auch, daB beim 
Planfrasen mit eingesetzten Schlichtschneiden der Fras- 
kopfdurchmesser nicht ausgenutzt werden kann, da die 
Planschlichtsch.neiden. aiif einem kleineren Durchmesser 
als die Schruppschneiden angeordnet sind und daB am 
Fraskopf gesonderte Ausnehmungen fur' die Schneidplatten- 
trager fur die Schlichtschneidplatten vdrgesehen werden 
mussen. Bei dieser Anordnung der Schneidplatten uriissen 
die Planschlichtschneiden kreisbogenf brmig ausgebildet 
sein, wodurch die bearbeitete Oberflache ein Wellenpro- 
fil aufweist. 

Ziel der Erfindung ist es, einen Planfraskopf mit ein- 
stellbarer Planschlichtschneide zu entwickeln, bei dem 
die Einstellmittel mit geringem Aufwand herstellbar 
sind, eine hohe Einstellgenauigkeit bei einfacher Bedie- 
nung ermoglichen und die eingestellte Lage auch bei 
groBer Beanspruchung beibehalten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, an Planfras- 
kopf en, bei denen die Winkellage der Plahschlicht- • 
schneide durch Schwenken des Schneidplattentragers ein- 
stellbar ist, die Stellelemente fiir die Einstellung der 
Planschlichtschneide zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird erf induces b -emaB dadurch geloct, dais 
eine den Schneidplattentrager radial an zwei An lage- 
punkten in seiner Winkellage einstellbar abstiitsende 
Stellrolle mit einer nockenf ormigen Stutzflache fur 
den einen Anlagepunkt und einer zylindrischen Abstutz- 
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flache fur den anderen Anlagepunkt versehen ist. 

Es besteht auch die koglichkeit. die Stellrolle mit zwei 
nockenformigen Stiitzflachen zu versehen, wobei eine 
nockenformige Stutzflache gegeniiber- der anderen urn eine 
halbe Hockenteilung versetzt ist. Dadurch verringert 
sich zwar der Stellweg, aber es wird gesichert, daB beim 
Einstellvorgang die Anlagepunkte des Schneidplattentra- 
gers standig an den Stiitzf lachen anliegen. 
Die Stellrolle ist in einer V-formigen Nut ini Grundkor- 
per gefiihrt und in dieser durcb eine Blattfeder, welche 
mit einer Schraube am Grundkorper befestigt ist dreiibar 
und axial unverschiebbar gehalten. 

Es besteht die Moglichkeit die Stellrolle so einzusetzen, 
daB der Schneidplattentrager mit seinem hinteren Anlage- 
punkt oder mit seinem vorderen Anlagepunkt ah der nocken- 
formigen Stutzflache anliegt. Aus diesem Grund ist die 
Stellrolle an beiden Enden mit einem Innensechskant ver- 
sehen* 

Die nockenformige Stutzflache der Stellrolle ist mit 

zwei der Puhrunssnut entsprechenden Stiitzflachen versehen, 

so daB sich die Nulletellung, in der die beiden Rastf lachen 

an den Planken der Jtihrungsnut anliegen, problemlos finden 

laBt. 

Der Schneidplattentrager ist mit einer Querbohrung ver- 
sehen, in der ein Vorspannstift mit einer Keilflache 
angeordhet ist, auf die eine ebenfalls im Schneidplat- 
tentrager vorgesehene Spannschraube mit Kegelspitze 
wirkt. Dieser Vorspannstift stutzt sich an einer Huten- 
wand der Aufnahmenut ab und driickt so den Schneidplat- 
tentrager gegen die andere Nutwand, wodurch der Schneid- 
plattentriiger zur besseren Durchfiihrung des Einstell- 
vorganges vorgespannt wird. 

Zum Zwecke der axialen Einstellung des Schneidplatten- 
tragers let an dessen Rtickseite ein nocken- oder exzen- 
terformiges Stellglied angebracht. 
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Die Einstellung der Planschlichtschneiden an einem 
erf induhgsgemaB ausgefiihrten Itaswerkzeug kann erfolgen, 
wenn sich der Planfraskopf an der fciaschinenspindel der 
Krasmaschine befindet Oder auBerhalb der Frasnias chine, 
mit einer Einstellvorrichtung. Da die Einstellung auf 
der Ecasmasctiine umstandlich ist und aus . Griinden der 
Rationalisierung des Fertigungsablaufes wird die Ein- 
stellung mittels Einstelleinrichtung bevorzugt angewen- 
det. Die durchzufiihrenden Einstellarbeiten sind in 
beiden Pallen gleich. Zunachst wird der Schneidplatten- 
trager in die Aufnahmenut so eingesetzt, daB. er mit 
seinen Anlagepunkten an den Stellgliedern anliegt, Dann 
wird durch Drehen der Spannschraube mit Kegelspitze 
der Schneidplattentrager mittels des Vorspannstiftes 
vorgespannt. Diese Vorspannung kann auch durch einen 
Spannkeil erzeugt werden. AnschlieBend wird die 'Schneid- 
platte. mit Planschlichtschneide in der Ausnehmung des 
Schneidplattentragers f ormschlussig auf genommen , wobei 
sie an den drei Anlagepunkten in eine stabile Lage ge- 
bracht werden muB. Mit Hilfe einer auf die Arbeitsebene 
justierten Strichplatte einer MeBlupe wird die Winkel- 
lage der Planschlichtschneide eingestellt. Dazu wird die 
Stellrolle mittels eines Schliissels gedreht. Die Schwenk- 
bewegung kommt dabei durch die unterschiedlichen Quer- 
schnitte der zylindrischen und der nockenf ormigen Stiitz— 
flache zustande. Bei einer Drehbevvegung iindert sich der 
Querschnitt der nockenf ormigen Stiitzflache, wahrend der 
der zylindrischen Stiitzflache konstant bleibt* Wahrend 
des Einstellvorganges fiihrt die Stellrolle ebenf alls eine 
Schwenkbev/egung aus. Aus diesem Grund miissen die Stiitz- 
flachen schmal sein. Nach erfolgter Einstellung der 
Winkellage der Planschlichtschneide erfolgt die axiale 
Einstellung mittels des hinter dem Sctineidplattentrager 
angeordneten Stellgliedes. 1st der Einstellvorgang been- 
det, wird die Schneidplatte durch den Spannkeil gespannt. 
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Es ist auch mciglich diesen Einstellvorgang mit Hilfe eines 
auf eine vorbearbei"bete Werkstiickf lache aufgelegten 
ParallelendmaBes vorzunehmen. 



Die besondere Ausbildung der Stellrolle hat gegeniiber den 
bekannten Konstruktionen verschiedexie Vorteile- Ein we- 
sentlicher Vorteil besteht darin, daB die Stellrolle in 
jeder Stellung zwei feste Anlogepunkte bildet und eine 
hohe VerschleiBfestigkeit aufweist. Ein erf indungsgemaB 
ausgefuhrter Schneidplattentrager ist besonders fur den 
Einsatz in Praswerkzeugen kleinen Durchmessers geeignet. 
Ein v/eiterer Vorteil der erf indungsgemaBen Stellrolle 
besteht darin, daB sie gegen die Stellrolle fur die ra- 
diale Einstellung des Rundlaufes austauschbar ist und 
damit das Ujnriisten eines Planfraskopfes zmn Schlichten 
vereinf acht. 

Beziiglich der Handhabung der erf indungsgemaBen Stell- 
einrichtung ist zu bemerken, daB sie eine sehr feinfiih- 
lige Durchfiihrung des Einstellvorganges ermoglicht, wo- 
durch sich eine hohe Einstellgenauigkeit der Winkellage 
der Planschlichtschneide .ergibt. Das macht sich in Ver- 
bindung mit der a^cialen Einstellung in einer hohen Ober- 
f lachenqualitat der bearbeiteten V/erkstiickf lache bexnerkbar 

Die Erfindung wird nachstehend an eineia Ausf tihrungsbei- 
spiel naher erlautert. 

Die zugehorigen Zeichnungen zeigeni 

Fig. 1: Eine Seitenansicht eines Planfraskopfes mit ein- 
stellbarer Plansdhlichtschneide. 

Pig. 2: Eine vergroBerte teilweise Seitenansicht im 
Schnitt A-A entsprechend Pig. 1 . 

Pig. 3: Die vergroBerte teilweise Draufsicht auf einen 
Planfraskopf im Bereich einer Stellrolle ioi 
Schnitt B-B nach tfig. 2. 
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Pig. 4: Die vergroflerte teilv/eise Draufsicht aaf einen 
Planfraskopf im Bereich einer Stellrolle im 
Schnitt C-0 nach Pig. 2. 

Fig. 5s Eine teilweise Draufsicht auf einen Planfraskopf 
im Schnitt D-D entsprechend Pig. 2.. 

Pig. 6: Bine teilweise Draufsicht auf einen Planfraskopf 
im Schnitt E-E nach Pig.* 2. 

Pig. 7: Ein anderes Ausfuturux^sbeispiel fur eine Stellrolle. 

Der in Pig. 1 bis 6 dargestellte Planfraskopf besteht aus 
einem Grundkorper 1 , der an seinem Umfang entsprechend 
der Inzahl der vorgesehenen Schneidstellen rait e^ial.ver- 
laufenden Aufnahmenuten 2 versehen ist t die nach hin ten 
durch einen Anschlagring 3 abgedeckt sind. In einer oder 
mehreren der Aufnahiaenuten 2 sind jeweils ein Schneidplat- 
tentrager 4- mit einer in diesem in einer Ausnehinnng 5 
f ormschlxissig auf genommenen Wendeschneidplatte 6 mit 
Planschlichtschneide 6 a angeordnet und durch einen 
Spannkeil 7 und eine Spannschraube 8 gespannt, die in 
eine in der Bohrung 9 des Grundkorpers 1 . angeordnete 
Quermutter eingreift. Der Schneidplattentrager 4- besitzt 
zwei Anlagepunkte 10 und 11, mit denen er sich radial 
in seiner V/inkellage einstellbar , auf einer nockenf 6r- 
xaigen Stiitzf lache 1> und zylindrischen Stiitzflache 14 
einer Stellrolle 12 abstiitzt. Dabei kann der Anlage- 
punkt. 10 an der zylindrischen Stiitzflache 14 und der 
Anlagepunkt 11 an der nockenf ormigen Stiitzflache 13 » 
wie in Pig. 2 dargestellt, anliefen, bzw. kann der An- 
lagepunlct 10 an der nockenf ormigen Stiitzflache 13 und 
der Anlagepunict 11 an der zylindrischen Stiitzflache 14 
anliegen. Die Stellrolle 12 kann auch mit zwei nocken- 
f ormigen Stiitzf lachen 13 und 15 * wie in Pig. 7 dargestellt, 
versehen sein. Zur Erzielung einer 5ch;venkbewe~ung ist 
in diesem Pall die nockenf ormige Stiitzflache 13 gen- 
liber der nockenf ormigen Stiitzflache 15 um eine halbe 
Hockenteilung versetzt. Die Stellrolle 12 v/ird in einer 
V-formigen Piihrungsnut 16 im Grundkorper 1 gefiihrt und 
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durch eine tait einer Schraube 18 am Grundkorper 1 be- 
festigte Blattfeder 17 drehbar und axial unverschiebbar 
genalten. Die nockenf ormitse Stiitzflache 13 bzv. 15 we ist 
zwei Rastfliichen 19 und 20 auf , die in einem Winkel zu- 
einander angeordnet sicd, der dem der iXihrungsnut 16 
entspricht, so daJ'i sich die Nullstellung, in der die 
Rastflachen 19 und 20 den tflanken der V-formigen Rih- 
rungsnut anlie^en, problemlos finden liifit. Zuia Zwecke 
der Einstellunc aer Winkellage der Plans chlichtschneide 
ist der Schneidplat teni;riijser mittels eines Vorspann- 
stiftes 24 mit einer Keilflacbe 23 1 . auf vvelche eine 
Spannschraube mit Kegelspitze wirkt, in der Aufnahmenut 2 
vorspannbar. Der Vorspannstift 24 ist .in einer Querbob- 
rung 21 des Schneidplattentragers 4 aufgenommen und 
stutzt sich an der Eutwandung 26 der Aufnahmenut 2 ab. 
Pur die Einstellung des Schneidplattentragers 4 in 
axialer Richtung ist an seiner Hiickseite ein nocken- 
oder exzenterformiges Stellglied 25 angeordnet. 
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